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COM CATALISADOR,

TOLERANCIA ZERO PARA
O MONOXIDO DE CARBON

Presenca obrigatéria nas
empilhadeiras Hyster
importadas e de facil
instalacédo nas nacionais,
os catalisadores tém
especial importancia nas
operacdes em recintos
pouco ventilados e no
processo da Certificacdo
ISO 14001.

Dos quatro poluentes presentes
normalmente nos gases de
escapamento dos motores @
combustéio, o mondxido de
carbono: (CO) ¢ o principal,
exigindo cuidados especiais
para que seu teor em recintos
fechades ou pouco ventilados
nao atinja niveis incompativeis
com o exigido pelas normas da
satde ambiental. No caso
particular das empilhadeiras,
deve-se ter em mente as
condicoes especificas de sua
aplicacdo. A movimentacéo de
pereciveis e de cerfos produtos
de higiene e limpeza é
especialmente sensivel, pois,
além do odor caracteristico do
GLP abservide, a armeazenagem
se dé em espacos pouco
ventilados, quande néo em
cémaras frias. Os teores do CO
em ambientes onde existe a
convergéncia de homens,
méquinas e produtos sensfveis &
contaminacéo devem ser
mantidos abaixo do limite
estabelecido pelas Normas NR-
15, referentes a Atividades e

Operacoes Insalubres.

O limite para o teor méximo de
CO & de 20 ppmi (paries por
milhdo). Para observar essa
determinacdo, ndo se exige
mais do que um motor a GLP
bem ajustado e um catalisador
no escapamento, que oxida o
CO e que, conforme as
condicdes, pode até elimind-lo
por completo.

Adicionalmente, o catalisador &
um imperativo quando se frata
da Certificacéo 1SO 14001.

Cuidados minimos

As empilhadeiras a combustéo
Hyster importadas ja
incorporam um catalisador,
enquanto algumas méquinas
nacionais j& saem da fébrica de
Sao Paulo com esses
equipamentos. A alternativa €
sua instalacdo posterior pelo
Distribuidor Hyster da regiéo,
independentemente da idade da
empilhadeira.

A Hyster utiliza o oxicatalisador
da Dalgas-Ecoltec, que desde
1973 detém a licenca da Oxy-

Catalist Inc., dos EUA, para @

fabricdcdo da carcaca e das
placas perfuradas em inox e
importa o miolo, constituide por
esferas de cerémica revestidas
por platina-palddio.

A Dalgas Ecoltec néio s6 se
especializou na fabricacéio dos
oxicatalisadores come também
assiste aos usudrios nos
petfodos pré e pés-vendas, o
que pode abranger a
instalacdo, monitoragéo do CO,
consultoria geral sobre a

manutenciio dos motores € ©
desempenho de seus produtos.
Um bom nmero de operadores
de méagquinas nacionais ainda
reluta em adotar o catalisador.
Ou - o que é aindd pior —
simplesmente o “esquece” no
sisterna de escapamento, sem
se preocupar com o fato de que
também ele tem uma vida il
(3.000 horas), durante a qual
se exigem alguns cuidados de
manutencéo com relacdo ao
préprio motor, cujos filtros de ar
devem ser trocados a cada 400

horas. A mesma manutengéo

preventiva vale para o redutor
de gds, que deve ser limpo
periodicamente, e para o
governador da rofagdo de
motor — freqienternente
ajustado —, que deve ser
mantido em torno das 2.800
rpm. Essas recomendagdes
elementares fazem de um
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horas o mais eficiente elemento
de filiragGo do CO, reduzindo-o
para um teor até abaixo do
limite de 20 ppm — quando néo
o elimina por completo.

O uso do exicatalisador ainda
aprimora @ manutencdo
preventiva do motor, geralmente
confiada ao préprio operador
da méquina”, diz o eng.
Christian Dalgas. Frisch, diretor
do Dalgas-Ecoltec. Ele explica
que o papel exidante do
equipamento comeca quando
os gases de escape atingem os
90°C, u’romondo -se mais

femperatura normal cle
operac@o do motor.

Christian aproveita para
apontar a deficiéncia bésica dos
catalisadores “quase iguais”
oferecidos como reposicéio
“genuina” por alguns
fabricantes. “Nosso
oxicatalisador utiliza @
combinagdo platina-palédio,
metais nobres, para a oxidogc"no
do CO, reduzindo-0 a menos de
20 ppm. Pode até chegar
préxime dor CO zero quando os
filtros de ar e o redutor do gés
s&o mantidos limpos e o

Oxicatalisador
é o mais
eficiente
elemento de
filtracéio do CO

o

governadot ndo for ‘mexido
diz. “Nessas condicdes, os
gases de escape giram em forno
dos 400°C, temperatura ideal
para a oxidacdo do CO.

O catalisador mais comum da
concorréncia utiliza uma
combinac@o de crome, cobre e
niquel, de menor eficiéncia na
reducéio des teores de CO.
Como se ndo bastasse, esses
equipamentes s6 comecam @
oxidacdo acima dos 500°C,
temperatura bem superiorié dos
gases de escape em um motor

‘que passa por umd boda

manutengdo preventiva”.

Prevnsoes

empilhadeiras em funcéo da
acéo das CIPAs — Comissdo
Interna de Prevencéio de
Acidentes. Essas cornissdes
estéo se tornando um forte fator
de conscientizacéo dos altos
escalées das empresas,
alerfande-os para o perigo
representado pela inalacdo por
horas seguidas do CO em
ambientes pouco ventilados.
Para quem busca a Certificacéo
ISO 14001, os oxicetalisadores
stio indispensdveis, sendo
desaconselhado o use de

catalisadores de qualidade
inferior.

Quando @ empresa lida com
produtos alimenticios e
perecivels de qualquer natureza,
geralmente & assimilou @
necessdria cultura no controle
dos niveis de CO em seus
armazéns e cémaras frigerificas.
Essas afividades sdo associadas
& operacio de empilhadeiras
elétricas, que podem ser
substitufdas por empilhadeiras a
combustdo “limpas”. O eng.
Christian cita como exemplos
Gessy-Lever, Ajinomoto e Nestlg,
entre as organizacdes em cuja
cultura empresarial existe um

‘espago reservado: para

qualidade méxima de seus
produtes e para a manutengdo
de um ambiente de trabalho

‘com o méximo:de qualidade.

Boa parte delas também ostenta
o Cerfificado 1SO 14001.

A Dalgas-Ecoltec desenvolve um

programa confinuado de

assisténcia pré e pés-vendas
com @ Somov e demais
Distribuideres Hyster, que
envelve visitas a clientes atuais &
potenciais para a
condicoes de ope
de e

stante dos
) gerados pelos
ores, a verificacdo do seu

ajuste e a consulteria em geral.

Os oxicatalisadores tarmbém
reduzem substancialmente os
niveis de outros produtos
poluentes lancados
riormalmente no ambiente de
circulagdo das empilhadeiras.
Um oxicafalisador Dalgas-
Ecoltec reduz o nivel do CO em
95%, o formaldeido em 85%, os
hidrocarbonetos em 40% e os
Nox em 10%. Tudo isso a um
custo adicional de, no méximo,

R$ 3,00 por hora de trabalho. @




